








Acero Inoxidable AISI 304i304

Acero Inoxidable AISI 316i316

Acero ElectrocincadoEZ

Acero Electrocincado mejorado, con pasivado de alta capa
y sellado, con resistencia en Niebla Salina>1000hEZ1000

Aluminio (Aleaciones 1050, 5754, 6063, etc.)AL

Poliester reforzado con Fibra de VidrioPRFV

Acero Pre-Galvanizado en continuo con aleación Zn-Al-Mg
de Alta Resistencia, con resistencia en Niebla Salina > 3000 h 

ZAM3K

Acero Galvanizado antes de fabricación
en continuo y por el procedimiento Sendzimir GS

Acero Galvanizado en Caliente después de la fabricaciónGC

Polímero Termoplástico de PVCPVCM1

Acero recubierto con resina poliéster,
con resistencia en Niebla Salina>1000hGSP

Los principales materiales y acabados disponibles son:

RECOMENDADO POSIBLE CALIDAD EXCESIVA

T I P O S  D E  A C A B A D O S

EZ GS EZ1000 GSP GC GC70 ZAM3K GC85 AL i304 i316 PVCM1 PRFV

Interiores de edificios con atmósferas limpias,
sin variación de humedad. C1 

Interiores con baja humedad y contaminación. 
Exteriores con un nivel bajo de contaminación: áreas 
rurales 

C2 

Interiores con humedad o contaminación moderada. 
Exteriores urbanos e industriales, contaminación
moderada, áreas costeras con baja salinidad. 

C3 

Interiores con alta contaminación. 
Áreas exteriores industriales contaminadas y áreas
costeras con salinidad moderada. 

C4 

Espacios interiores con alta frecuencia de condensación.
Áreas industriales de contaminación muy elevada. C5-I 

Zonas costeras con elevada salinidad. Espacios con
condensación casi permanente y presencia de cloruros. C5-M 

      AMBIENTE    Clasificación según  ISO 9223 

Acero Inoxidable AISI 304i304

Acero Inoxidable AISI 316i316

Acero ElectrocincadoEZ

Acero Electrocincado mejorado, con pasivado de alta capa
y sellado, con resistencia en Niebla Salina >1000hEZ1000

Aluminio (Aleaciones 1050, 5754, 6063, etc.)AL

Poliéster reforzado con Fibra de VidrioPRFV

Acero Pre-Galvanizado en continuo con aleación Zn-Al-Mg
de Alta Resistencia, con resistencia en Niebla Salina >3000 h

ZAM3K

Acero Galvanizado antes de fabricación
en continuo y por el procedimiento SendzimirGS

Acero Galvanizado en Caliente después de la fabricaciónGC

Polímero Termoplástico de PVCPVCM1

Acero recubierto con resina poliéster,
con resistencia en Niebla Salina >1000h GSP

Los principales materiales y acabados disponibles son:

RECOMENDADO POSIBLE CALIDAD EXCESIVA

TIPOS DE ACABADOS

Interiores de edificios con atmósferas limpias,
sin variación de humedad. C1 

Interiores con baja humedad y contaminación.
Exteriores con un nivel bajo de contaminación:
áreas rurales.
 

C2 

Interiores con humedad o contaminación moderada.
Exteriores urbanos e industriales, contaminación
moderada, áreas costeras con baja salinidad.

C3 

Interiores con alta contaminación.
Áreas exteriores industriales contaminadas y
áreas costeras con salinidad moderada.

C4 

Espacios interiores con alta frecuencia de condensación.
Áreas industriales de contaminación muy elevada.

C5
-
 I 

Zonas costeras con elevada salinidad. Espacios con
condensación casi permanente y presencia de cloruros.

C5
-

 M 

  AMBIENTE    Clasificación según ISO 9223 EZ GS EZ1000 GSP GAC GAC70 ZAM3K GAC85 ZnNi AL i304 i316 PVC PRFV
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Acero electrocincado zinc-níquel
de alta resistencia a la corrosiónZnNi








































































